
TRƯỜNG CAO ĐẲNG NGHỀ  LONG AN

KHOA CƠ KHÍ CHẾ TẠO

LỚP BUỔI THỨ 2 THỨ 3 THỨ 4 THỨ 5 THỨ 6 THỨ 7 CHỦ NHẬT

Doa lỗ Doa lỗ Doa lỗ Doa lỗ Doa lỗ

T.Hiệp T.Hiệp T.Hiệp T.Hiệp T.Hiệp

PHÒNG Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng

TH tiện gá lắp TH tiện gá lắp TH tiện gá lắp TH tiện gá lắp TH tiện gá lắp

T.Anh T.Anh T.Anh T.Anh T.Anh

PHÒNG Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng

PHÒNG

PHÒNG

Tiện ren tam giác Tiện ren tam giác Tiện ren tam giác Tiện ren tam giác Tiện ren tam giác

C.Hương C.Hương C.Hương C.Hương C.Hương

PHÒNG Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng

Tiện ren tam giác Tiện ren tam giác Tiện ren tam giác Tiện ren tam giác Tiện ren tam giác

C.Hương C.Hương C.Hương C.Hương C.Hương

PHÒNG Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng

Hàn điện Hàn điện Chế tạo phôi hàn Hàn điện

T.Phong T.Phong T.Toàn T.Phong

PHÒNG Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng

Hàn điện Chế tạo phôi hàn Hàn điện Chế tạo phôi hàn Hàn điện

T.Phong T.Toàn T.Phong T.Toàn T.Phong

PHÒNG Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng Xưởng

CĐ Hàn K3

SÁNG

CHIỀU

CĐCG K3

SÁNG

CHIỀU

THỜI KHÓA BIỂU

TCCGK7

SÁNG

CHIỀU

(Áp dụng từ ngày: 17/11/14 Đến:23/11/14

CĐCGK2 

TCCGK6

SÁNG

CHIỀU



CĐLTK2 Tối SBVL LT phay CNC Máy cắt QTDN Máy cắt Máy cắt LT phay CNC

T. Phong T.Vinh T.Đăng C.Vân T.Đăng T.Đăng T.Vinh

Hàn khí Hàn khí Hàn khí Anh Văn (lớp CĐ) Hàn khí

T.Anh T.Anh T.Anh T.Phúc T.Anh

PHÒNG A 3 A 3 A 3 A 3

An toàn LĐ An toàn LĐ 

T.Trí T.Trí

PHÒNG A 3 A 3

Vật liệu Vật liệu Vật liệu Anh Văn (lớp CĐ) Vật liệu

T.Tuấn T.Tuấn T.Tuấn T.Phúc T.Tuấn

PHÒNG A 2 A 2 A 2 A 2

An toàn LĐ An toàn LĐ 

T.Trí T.Trí

PHÒNG A 3 A 3

Hàn điện Chế tạo phôi hàn Hàn điện Anh Văn (lớp CĐ) Hàn điện

T.Toàn T.Phong T.Toàn T.Phúc T.Toàn

PHÒNG xưởng xưởng xưởng

Hàn điện An toàn LĐ Hàn điện An toàn LĐ 

T.Toàn T.Trí T.Toàn T.Trí

PHÒNG xưởng A 3 xưởng A 3

Ngày  11  Tháng  11  Năm  2014

Khoa

Nguyễn Ngọc Triều

CĐ Hàn K4- 

TC HànK8

SÁNG

CHIỀU

CĐCGK4 

TCCGK8

SÁNG

CHIỀU

CĐLĐTBC

KK4     

TCLĐTBC

KK8

SÁNG

CHIỀU


